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ムラテックのプレスブレーキが 
さらに進化しました。

ボールスクリュープレスブレーキ

デュアルドライブプレスブレーキ

プレスブレーキ

Advanced Version
シリーズ

BH25040

オプション搭載機

BB4013
オプション搭載機



21.5”ワイドディスプレイの採用で、より見やすくなりました。

マルチタッチにも対応し、より使いやすくなりました。

板金 CAM 共通インターフェース SCPX（Sheet metal CAM Part 

eXchange) の対応により、他社 CAD/CAM ファイルの互換性を強化

しました。

UI（ユーザーインターフェース）を一新した新開発 MOS（Muratec 

Operating System）を搭載。機械の状態をお知らせするアナウンス

･インジケータなど、作業者支援機能を強化しました。

操作パネルの大型化で見やすく、使いやすく

UIを一新し、作業者支援機能を強化

CAD/CAMファイルの互換性を強化

深曲げ対応のためクランプ高さは150 mmのまま、幅のみを 200 mm

から150 mmに変更したことでコンパクト化と軽量化を実現。深曲げ

サイズは変えずにさまざまな曲げ加工に柔軟に対応可能です。

※ 当社設定の一定の条件下における1分当たりのサイクル数

サイクルタイムの短縮

金型クランプの軽量化により作業性向上

従来当社機比
約30％UP※新 開 発 の ARAC (Advanced Ram Acceleration Control) テクノロ

ジーにより、ラムの動作レスポンスが向上しました。
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Advanced
操作性・生産性の向上

 ・21.5インチワイドディスプレイ

 ・UIを一新したMOS（Muratec Operating System）搭載

 ・3Dモデルからデータを一元管理

 ・クイックレスポンス

Point 1

Point 2

Point 3

Point 4

Point 5

Point 1

Point 2

Point 3

Point 4

Point 5



デュアルドライブシステムデュアルドライブシステム

Dual Drive Press Brake
デュアルドライブプレスブレーキBHシリーズは、

ACサーボモータ＆ボールネジ駆動によるラムの

高速上下動作と、油圧による加圧下降を分離制

御するデュアルドライブシステムを搭載。高速駆

動と、安定した繰り返し停止精度を可能にし、

高い生産性を実現しました。

リニアスケールによる高い停止精度

リニアスケール

デュアルドライブシステムは、ラムの高速動作と加圧動作を連続して制御する従来のサーボ油圧機

構とは異なり、ACサーボモータ＆ボールネジ駆動による高速上下動作と、油圧による加圧動作を

分離して制御します。このデュアルドライブシステムにより、200 mm/secの高速下降と、ACサーボモー

タ＆ハイブリッドによる安定した繰り返し停止精度を可能にし、高い生産性を実現しました。またラ

ム下降時のエネルギーをラム上昇時に利用するアシスト装置を搭載し、トータルで省エネに優れた

駆動システムです。

ラム高速下降
（ボールネジ駆動）

加圧下降
（油圧ハイブリッド駆動）

ラム高速上昇
（ボールネジ駆動）

油圧シリンダー

ボールネジ ボールネジ

ACサーボモータ

ACサーボ
モータ

ACサーボモータ

ACサーボモータ

ACサーボモータACサーボモータ

デュアルドライブ制御では、駆動はボールネジ制

御からハイブリッド制御にストローク途中で切り替

わりますが、位置は全ストロークをリニアスケー

ルで監視しているため、油温や圧力の影響を受け

ず安定した停止精度が得られます。

アシスト装置アシスト装置アシスト装置

開
放圧

縮

圧
縮

コンパクトな油圧タンク

アキュムレータによるアシスト

ラム動作

圧縮 開放

蓄積されたエネルギーで
上昇をアシスト

エネルギー蓄積

省エネ

ECO

＝

アキュムレータ
（窒素ガス）

アキュムレータによってアシスト

されることにより、ラムの重さが

キャンセルされ、小型 ACサー

ボモータとボールネジでラムの

高速上昇が可能となり、静かな

動作と省エネ効果が得られます。
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BH series



高剛性フレーム／クラウニングシステム高剛性フレーム／クラウニングシステム

90.0°

90.0°

90.0°

91.0°

91.0°

92.0°

クラウニング補正

カービングウェッジ内部

補正画面（補正角度入力）

さまざまな条件の中ダレを調整します。

プレスブレーキの宿命であるクラウニング（中ダレ現象）に対して、理想的な補正曲線

を求めて徹底したフレーム構造のFEM解析により生まれたのが、Ideal Curve Crowning 

System（アイディアル カーブ クラウニングシステム）です。単軸のカービングウェッジ

を利用しシンプルかつ細かく調整が可能です。操作は全てコントローラーで短時間に各

工程ごとで調整でき、通常作業の中でストレス無く使用できます。

FEM解析

プロファイルされた理想的なクラウニング補正曲線

カービングウェッジBのみ移動

カービングウェッジA
カービングウェッジB

カービングウェッジA
カービングウェッジB

補正機能で短時間に各工程ごとで調整

補正なし

補正有り

クラウニング補正とは機械の歪を補正する

ものですが、できるだけ歪まないフレーム

が理想です。

しかし現実的には難しく、歪をできるだけ抑

えた剛性のあるフレームに補正装置を組み

込むことにより、高い通り精度を実現します。

クラウニング（中ダレ現象）

カービングウェッジA

カービングウェッジB

駆動装置

主な仕様

Y軸St  700 mm
Z軸St  200 mm

Y軸速度　50 m/min
X軸速度　50 m/min
ZX軸速度 10 m/min

5（7）軸制御の高精度・
高剛性バックゲージ 

CP検知（曲げ角度計算の誤差を補正）

この量で
角度が決まる

1.6 1.55

プログラムを作成時に
自動CP検知が有効に
なっている場合に、PSP
機能を使用できます。

CP 検知は、曲げる金型と材料で基準点を実測する機能です。

（標準機能）

プログラム時に正しいCP検知位置を取得しておくと、PSP機能

を用いて材料の板厚の誤差を補正することができます。

PSP機能
PSP 機能はワークごとに板厚誤差をチェックし、角度のばら

つき範囲を抑える機能です。※ 抗張力やロール目はチェックできません。
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高精度バックゲージ高精度バックゲージ

PSP（Press Start Point）機能PSP（Press Start Point）機能

+0.03mm  +0.05mm  +0.08mm  +0.10mm 

90.2° 90.2° 90.1° 90.0° 
89.7° 

89.2° 

88.3° 
87.9° 

PSP運転の効果（板厚誤差を目標値に自動で反映！）
PSP ON! PSP OFF 

※本データは、SPCC 1.6mm　L150ｍｍ　V10mmでの社内テスト結果です。

製
品
角
度

板厚誤差

バックゲージはチルト機構により左右自由に傾ける（最大傾斜量

500 ㎜）ことが出来ますので、左右の曲げ寸法が異なるテーパー

曲げを簡単に設定することが出来ます。
高速・高精度で有効ストローク700mm（標準仕様）のバックゲージ

は、さまざまな曲げに対応したバックゲージです。

さまざまな曲げに対応したバックゲージ Y軸傾斜仕様



ボールスクリュードライブシステム

高精度バックゲージ

高剛性オフセットフレーム（BB4013）

ボールスクリュードライブシステム

1 11 21 31 41 51 61 71 81 91

0.005

0.000

-0.005

回数

停
止
精
度（m

m
）

※このグラフは実験データです。

Ball Screw Press Brake
ボールスクリュープレスブレーキは、ACサーボ

モータ＆ボールネジ駆動でラムの高速駆動と安

定した繰り返し停止精度により、高い生産性を

実現しました。

■ ボールネジ駆動による高速動作

■ ボールネジ駆動による安定した高い繰り返し精度

■ 環境性能（オイルレス・減速機による低騒音）

ラム軸駆動は、ACサーボモータとボールネジ駆動によるボールスクリュードライブの採用により、

100 mm/secの高速動作と安定した繰り返し停止精度を可能にし、高い生産性を実現しました。

オイルレス、減速機による低騒音など、環境性能にも優れた駆動方式です。

高精度バックゲージ

高速・高精度で有効ストローク500mm（標準仕様）のバックゲージは、

さまざまな曲げに対応したバックゲージです。

高剛性オフセットフレーム（BB4013）

小さなギャップと高剛性オフセットフレームの採用により、フレームの開きが押さえら

れ、より高いフレーム剛性が得られます。また、サイドフレームを左右一杯に広げる

ことにより広い作業スペースが確保され、機械の長さ全長に渡ってバックゲージを有

効に使うことが出来ますので金型配置が容易になり、ステップベンドも容易に行えます。

ラム軸繰返し停止精度（無負荷 100回）

ワイドスペース 小さなギャップ
ワイドスペースにより、
機械長さ一杯までバック
ゲージが使えますので、
有効にステップベンドが
行えます。

ラムストローク：50 mm
高速下降：100 mm/sec 
加圧下降：5 mm/sec

主な仕様

Y軸St  500 mm
Z軸St  150 mm

Y軸速度　50 m/min
X軸速度　50 m/min
ZX軸速度 10 m/min

FEM解析
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BB series

ボールネジ駆動機構

ボールねじ

減速機

ACサーボモータ

タイミングベルト



金型交換

プ
ロ
グ
ラ
ミ
ン
グ

段
取
り

MOS (Muratec Operating System)

UI（ユーザーインターフェース）を一新した新開発

MOS（Muratec Operat ing System）を搭載。

作業者支援機能を強化し、安全と使い易さを

追求したインターフェースデザインを実現して

います。

角度入力

断面入力

形状入力

機械に装着されている金型と、プログラムで選択され

ている金型が左右に配置されており、形状も表示され

ているので一目で段取りが判断できます。

形状、数量など作業に応じた多彩なプログラミング方

法が選べます。

ジ
ョ
ブ

プログラムリスト

外部保存データ 加工

加工はプログラムリストからプログラムを呼び出すだけ

で可能。プログラムデータもフォルダー管理されていま

すので、外部保存データも簡単に呼び出せます。

11 12Operating SystemOperating System

Operating
System

安全と使い易さを追求したインターフェースデザイン安全と使い易さを追求したインターフェースデザイン
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Bending Simulatorと

板金CAM共通インターフェースSCPX

ワーク形状を3Dで表示することができます。

曲げ順番と金型は自動計算され、ワークごとに編集したい場合は、

容易に編集することができます。

2Ｄシミュレーションにより金型とワークの干渉が容易に確認でき

ます。

3Dシミュレーションにより、実際の曲げを視覚的に確認できます。

ムラテックオリジナルのオープンフォーマットSCPXにより

スマートなネットワークを構築します。

SCPXの読み込み 3Dモデル表示

曲げ順指定

金型選択と金型レイアウトを簡単に確認することが可能です。

金型選択＆取り付け位置表示

2Dベンディングシミュレーション 3Dベンディングシミュレーション展開図
板金要素（曲げ、成型）

加工方法

加工方法

加工方法
フィードバック

SCPX

Bending
Simulator

SCPX

板金部品形状やCAM情報が表現可能なXML形式のフォー

マット。

SCPX の対応により、他社CAD/CAM ファイルとの互換性を

強化しました。

汎用CADシステム

他社製板金
CAD/CAMシステム

当社製板金
CAD/CAMシステム

当社製加工機

Sheet metal CAM Part eXchange
（ムラテックオリジナルのオープンフォーマット）

Bending Simulatorの機能Bending Simulatorの機能



Profile（2D） で作成したベンディングシミュレーションデータを、

簡易3Dで表示できます。より視覚的にワークを確認できます。

曲げ干渉を予測 (Dead End Detection) する機能。

手動で曲げ順番を指定する場合、その工程は曲げられてもその工

程以降で干渉して曲げられない場合、“この先干渉が予想されます” 

と表示し、事前にオペレータに案内します。

バックゲージのツキアテは、Y軸はスナップ、X軸は設定したい位置

に自由にドラッグすることができます。

曲げ順番を編集するとき、各工程の3Dと2Dの曲げシミュレーション

を確認しながら曲げ順番を選択することができるので簡単に変更す

ることができます。

曲げ順編集 シンプル3D表示

曲げ干渉予測機能 イージーゲージング

デ
ー
タ（SCPX

）
読
み
込
み

３
Ｄ
デ
ー
タ
を

SCPX

フ
ォ
ー
マ
ッ
ト
で
保
存

SCPXデータを所定フォルダーに保存

独自のアルゴリズムで自動サーチ時間が短く、曲げ順

番や金型選択が自動計算されます。

曲
げ
順
番
・
金
型
自
動
選
択
＆

シ
ミ
ュ
レ
ー
シ
ョ
ン
に
よ
る
確
認

曲
げ
デ
ー
タ

作
成

自動計算されたデータを保存すれば、加工データが自

動的に生成されます。

※3DデータはSCPXデータで表現できる板金モデル

15 16Bending SimulatorBending Simulator

Bending SimulatorのワークフローBending Simulatorのワークフロー Bending Simulatorの便利な機能Bending Simulatorの便利な機能
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Safety Work
さまざまな装置でプレスブレーキの作業を安全にサポートします。

ベルト破断検出センサー
（BBシリーズ・日本国内のみ）

BBシリーズ、BHシリーズ共通

金型交換専用モード

① LEDライト ② ③ セーフティーピン

④ インターロック付き
　 サイドガード

インターロック付き後部安全柵

大型機 LED照明

金型交換時の危険をできるだけ回避するため、スピード、

圧力と速度を制限した金型交換の専用モードです。

メンテナンス時にセーフティーピンを挿入することによ

り、より安全にメンテナンス作業を行えます。

万が一駆動ベルトが破断しても、ベルト

破断検出センサーがそれを検出し機械を

非常停止させます。

機械の後部からの可動領域への侵入をガードし、不意の危険を防御し安全作業を確保します。

後部安全柵が開いたらインターロックを解除するまで機械は動作不可となります。

機械のサイドからの可動領域

をガードし、不意の危険を防

御し安全作業を確保します。

サイドガードが開いたらイン

ターロックを解除するまで機

械は動作不可となります。

省エネ効果の高い LED を採用。手元と機械内

側を照らして作業者を優しくサポートします。

●①●②
●③

●④

Safety

安全を考慮したデザイン安全を考慮したデザイン

BBシリーズ BHシリーズ
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バックゲージを斜めに傾けることができるため、斜め突き当てなど

が容易にできます。形状にもよりますが、円錐曲げ加工などが可

能です。

金型クランプの中間板の高さが150 mmで、自由に左右移動がで

きるため、配電盤などの加工で多い深曲げ（箱曲げ）加工が可

能です。

高精度位置決めバックゲージによりピッチ送りでR形状を形成する

ことができます。

下型より高い逆曲げの

場合、ワーク形状によっ

てはPre-Bend機能によ

る2度曲げで曲げること

ができます。

ツキアテの上面に材料を乗せることができるため、奥行きのある

材料を曲げる場合も材料タレが無く安定した加工が可能です。

奥ツキアテ テーパー曲げ（円錐曲げ）

金型クランプの中間板は自由に取り外すことができるため、深いコ

の字形状のラムに干渉するような曲げでも加工が可能です（サイ

ズによります）。

深曲げ加工（箱曲げ加工） 中抜き曲げ加工

ピッチ送りR曲げ加工 Pre-Bend加工

Others

ワークサンプル

さまざまな機能により、多彩なワークに対応します。

Others

多彩なワークに対応多彩なワークに対応
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SF-70

Option
多彩なオプションが生産効率を高めます。

AMS
 (Angle Measurement System)

Option

角度測定角度測定

追従装置 （適応機種：BHシリーズ）追従装置 （適応機種：BHシリーズ）

適応機種：BHシリーズ

AMSは、誰でも1回の作業で目標角度に加

工できる2軸制御のレーザー測定式の角度測

定システムです。

70 ㎏可搬のサーボ

式追従装置SF70は、

大きなパネルなどの

ワークの跳ね上がり

をサポートして、腰

折れ現象などを防止

します。

SF-150
150 ㎏ 可 搬 のSF150

は、折り曲げ時のワー

クの跳ね上がりをサ

ポートして、省人、安

全作業、製品精度の

向上を実現する重量

物対応のハイブリッド

駆動の追従装置です。

無線デジタルプロトラクター
（Bluetooth）

適応機種：BH/BBシリーズ

Bluetooth機能を内蔵した角度ゲージで測定

したデータを送信することにより、MOS（コ

ントローラー）の補正入力BOXに測定データ

を直接入力すること無くインプットするができ

ます。

IRIS PLUS
（角度測定機能付き安全装置）

適応機種：BBシリーズ

IRIS PLUS は、レーザー式安全装置と画像処

理による角度測定を組み合わせた、プレスブ

レーキの機能を向上させる装置です。

Lazer Safe （Sentinel PLUS） AKS 3PF DSP-J

レーザー安全装置（適応機種：BH/BBシリーズ）レーザー安全装置（適応機種：BH/BBシリーズ）

レーザー光線遮光時も10 mm/secの速度であれば機械を動作させることが許可される実用的なプレスブレーキ

用の安全装置で、作業者の安全を確保します。（法律で、作業者の身体の一部が危険限界にはいれないように

安全措置を講ずる義務が事業主に課せられています。労働安全衛生法　第20条、労働安全衛生規則第131条）



23 24OptionOption

突き当てチップ
フラットタイプ（標準）

特殊突き当て
タッチセンサークラブクロー（Crab Claw）

ワイドオープンハイト

その他その他

適応機種：BH/BBシリーズ
オープンハイトを広

げる仕様をオプショ

ンで設定しています。

制御盤の加工などに

多い深曲げ時のワー

クのハンドリング性

が向上します。

移動式フートスイッチ
適応機種：BHシリーズ

適応機種：BH/BBシリーズ 適応機種：BH/BBシリーズ

フロントサポート フロントサポート（スケール付） フロントサポート（軽量タイプ）

適応機種：BH/BBシリーズ
最大荷重50㎏/基 最大荷重50㎏/基 最大荷重20㎏/基

Auto Crowning
適応機種：BB6020

移動式フットスイッ

チは小物のステップ

ベンドに威力を発揮

し、操作性に優れ作

業者を優しくサポー

トします。

ワンタッチクランプ（標準）

様々な金型に対応した金型クランプ（適応機種：BH/BBシリーズ）様々な金型に対応した金型クランプ（適応機種：BH/BBシリーズ）

クランプレバーで開閉し、容易に金型

を着脱できます。

マニュアルクランプ

ボルトで金型をクランプする

ホルダーです。

BH用FF軸

バックゲージオプション（適応機種：BH/BBシリーズ）バックゲージオプション（適応機種：BH/BBシリーズ）

左右の突き当てそ

れぞれのFF軸が

前に＋200 ㎜シフ

トします

BB用FF軸

左側の突き当てのFF軸が前後に±100 ㎜シフトします。

サブクランプ（マニュアルのみ）（適応機種：BH/BBシリーズ）サブクランプ（マニュアルのみ）（適応機種：BH/BBシリーズ）

標準金型クランプL150 mm とサブクランプL100 mmと

L50 mmを組み合わせることにより狭い箱曲げなどクラン

プへの干渉を回避して様々な曲げに対応できます。

クランプアダプター（適応機種：BHシリーズ）クランプアダプター（適応機種：BHシリーズ）

クランプアダプターはH100 ㎜とH200 ㎜を準備。

クランプアダプターを装着することにより深い箱

曲げが可能になります。

アメリカンタイプ金型クランプ Wilaタイプ
金型の世界的なメーカーWILAに

対応したタイプ。油圧クランプと

セーフティクリックにより金型交

換時間の大幅な短縮が可能です。

ヨーロピアンタイプ金型のどのタイプ

もクランプできます。
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Speci�cation

主な仕様   BH8525 BH13530 BH18530 BH18540 BH25030 BH25040

 加圧能力 kN 833 1323 1813 1813 2450 2450

  ton 85 135 185 185 250 250

 曲げ長さ mm 2600 3100 3100 4100 3100 4100

A テーブル長さ mm 2600 3100 3100 4100 3100 4100

B フレーム間距離 mm 2200 2700 2700 3700 2700 3700

C テーブル幅 mm 170 170 170 210 210 210

D オープンハイト mm 380 380 380 380 380 380

E テーブル高さ mm 900 900 900 900 900 900

F 機械奥行き mm 1375 1460 1585 1610 1710 1710

G フレームギャップ mm 400 400 400 400 400 400

H 機械床上高さ mm 2950 2990 2990 3130 3095 3230 

     （2859） （2899）

I ラムストローク mm 250 250 250 250 250 250

J 全奥行き mm 2440 2495 2455 2504 2555 2604

K 全幅（サイドガード有） mm 3719 4239 4419 5419 4439 5439

L 全幅 mm 3033 3543 3750 4750 3785 4785

M 操作盤開き mm 1360 1186 1111 1111 1111 1111

 ラム速度 下降速度 mm/s 2～200 2～200 2～200 2～200 2～200 2～200

  加圧速度 mm/s 0.1～10 0.1～10 0.1～10 0.1～10 0.1～10 0.1～10

  上昇速度 mm/s 2～200 2～200 2～200 2～200 2～200 2～200

 電源容量  kVA 10 13 22 22 27 27

 機械重量  ton 7 9.5 15 18 19 22

※1

※2

※1

※1：輸送時の高さ
※2：サイドガードはオプションとなります。

主な仕様     BB306 BB4013 BB6013 BB6020

 加圧能力   kN 270 353 539 539

    ton 28 36 55 55

 曲げ長さ   mm 630 1260 1300 2100

A テーブル長さ   mm 764 1400 1300 2100

B フレーム間距離   mm 700 1300 900 1700

C テーブル幅   mm 100 100 100 100

D オープンハイト   mm 280 280 280 280

E テーブル高さ   mm 900 900 900 900

F 機械奥行き   mm 1120 1120 1360 1360

G フレームギャップ   mm 200 100 400 400

H 機械床上高さ   mm 2410 2390 2610 2610

I ラムストローク   mm 150 150 150 150

J 全奥行き   mm 2010 2015 2312 2333

K 全幅（サイドガード有）   mm 2195 2296 2400 3200

L 全幅   mm 1512 1628 1624 2424

M 操作盤開き   mm 1262 1156 1325 1315

 ラム速度   下降速度  mm/s 0.95～95 1～100 0.95～95 0.95～95

  加圧速度  mm/s 0.2～20 0.2～20 0.2～20 0.2～20

  上昇速度  mm/s 0.95～95 1～100 0.95～95 0.95～95

 電源容量   kVA 10 13 18 18

 モーター   kW 7.0 5.0 7.0 7.0

 機械重量   ton 2.6 3.5 4.5 5.0

BB6013 / BB6020BH series BB4013
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