
主な仕様

フロアレイアウト

金型収納数 上型： 3 ラック（4 カセット/ラック）
（標準仕様） 下型： 4 ラック（5カセット/ラック）

 最大 32 m分収納可能

6軸コントロール ストレージ　2軸

 金型ローテーション　1軸

 シャトル 　3軸

金型レイアウト長さ 20 mm ～ 3060 mm

装置重量 5.5 ton 

電源容量 9 kVA

※BH13530との連結事例です。

金型自動交換装置

【上型ラック】 【下型ラック】

電源投入口(0.6 MPa 300 NL/min)
エアー投入口
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金型自動交換装置

CAT. NO.12P2702 C 23-06-2（X-TU）
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金型自動交換装置

Easy for anyone ! 
誰でも最適な段取りを見つけ出すことができ、生産効率を向上させます。 

■ 金型交換の自動化でオペレーターの負担を軽減

■ 金型交換時間の短縮により稼働率向上

■ 豊富な金型収納で多彩な加工に対応

■ Videre、角度センサ搭載でさらに生産性アップ

■ CAMPATH Bend Ark による高効率化
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金型自動交換装置

  BHシリーズの金型自動交換装置は、村田機械が提供する
プレスブレーキテクノロジーのもう 1つのイノベーションです。
金型自動交換装置は、段取り時間を短縮する多品種少量生産に最適なソリューションです。
プログラムごとに金型の段取りをしていたオペレーターの時間と労力がTT32によって大幅に改善され、生産効率が向上します。

金型ローテーションアーム

上型の表付け、裏付けがプログラムに従って正確にセットアッ
プされます。

ストレージ

上型12カセット、下型20カセット最大32 m分の金型を収納
することできます。

Safety Guard

ライトカーテンが金型交換時のオペレーターの安全を確保し
ます。

Videre

Videreにより金型交換から曲げ
シミュレーション、図面に表せな
い曲げ注意点など様々な必要情
報を目の前のラムに表示しオペ
レーターをサポートします。

MOS (Muratec Operating System)

NCコントローラーで金型自動交
換のプログラムを簡単に作成す
ることができます。

TT32オペレーションパネル

マニュアル操作やメンテナンス時、ハンディータイプのオペ
レーションパネルにより簡単に金型自動交換装置を操作す
ることができます。

AMS（角度測定装置）

光学式角度センサーの装着により簡単に角度を出すことがで
き、曲げ精度も安定しますので、経験の浅い方でも安心して使
用できます。

レーザー式安全装置

オペレーターを保護するレーザー式安全装置が標準装備さ
れ、金型交換時には投光器が自動で退避します。

金型搬送シャトル

金型レイアウトに応じて、専用アルゴリズムによりスライド搬送とグラビング搬送を組み合わせた最適なオペレーションで金型がセットされます。

スライド搬送
100 mmより長いパンチ＆ダイ（最大
500 mmまで）は、シャトルによってス
ライド搬送されます。

グラビング搬送
100 mm以下の長さ（13 kg以下）の
パンチ＆ダイは、シャトルによってグ
ラビング搬送されます。

リトライセンサー
セットされた金型の位置がずれても
センサーでピッキング位置をサーチす
るため金型を確実に交換することが
できます。
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Dual Drive Press Brakeに金型交換自動装置を搭載Dual Drive Press Brakeに金型自動交換装置を搭載

金型交換時 曲げ作業時

ブロウクリーナー
シャトル動作時にダイクラ
ンプの上面をエアーブロー
しながら動きます。



金型自動交換装置

曲げ職場のパフォーマンスを向上

 Programing  Tooling Programing  Tooling
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ラックレイアウト（例）
上型ラック 下型ラック

金型標準ラインアップ 

① 標準グースネック 　86°
② サッシ 　86°
③ ストレート 　86°
④ グースネック 　86°
⑤ 鋭角ストレート 　26°
⑥ 鋭角 　26°
⑦

① ② ③ ④ ⑤ ⑥ ⑦

厚板ストレート 　60°

先端角度名称

金型共有レイアウト

3D-シミュレーション 2D-シミュレーション TOOLライブラリ

V幅 6 8 10 12 14 16 18 20 25 32 40 6 8 10 12
V角度 　86° 　86° 　86° 　86° 　86° 　86° 　86° 　86° 　86° 　86° 　86° 　28° 　28° 　28° 　28°
肩R 1R 1.5R 2R 2.5R 2.5R 2.5R 2.5R 3R 3R 4R 4R 1R 1.5R 2R 2.5R

Standard Acute

CAMPATH Bend Ark（キャンパスベンドアーク）は『Batch』『CAM』『Optimize』から構成され、
様々なシーンでユーザーのプログラム作成をサポートします。
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自動処理

・指定フォルダにあるSCPX（DXF）からプログラムを自動で生成します。
・自動処理された結果は一目でわかりやすく管理されています。

曲げ順序、金型割付

・加工姿を確認しながら、熟練者が持つノウハウをデジタル化できます。
・直感的な操作により、だれでも簡単・スピーディな作業が行えます。

ツールネスティング（金型段取り最適化）

・交換回数が最小となる、金型・レイアウトを導き出します。
・共有レイアウトにより機械の稼働率をUP！！

Batch

CAM

Optimize

最
適
化

最
適
化


